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1. Ucéel dokumentu

Ucelem tohoto dokumentu je poskytnout informace, které budou podporovat
bezproblémovy chod, snadnou udrzbu a bezpeénost provozu zafizeni zakoupeného pro ucely
Cooper Standard Automotive.

Dodrzovani této specifikace je povinné, neni-li uvedeno jinak. Technické pozadavky plati
v plném rozsahu na vlastni zafizeni, obecné poZzadavky se tykaji ¢asti zafizeni a pred realizaci
musi byt schvdleny.

Splnéni téchto specifikaci nezbavuje dodavatele odpovédnosti navrhnout a vybudovat
bezpecné, vysoce kvalitni a funkéni zafizeni. Konecna odpovédnost za integritu zafizeni
spociva vyhradné na dodavateli.

CSA podporuje otevienou a vécnou komunikaci se svymi partnery. Podporuje dodavatele ke
generovani ndpadu, vylepseni a proti-chybovym opatfenim.

2. Rozsah nabidky

Toto zaddani slouzi jako podklad k projekci, konstrukci a vyrobé strojovny chlazeni pro
zakaznika Cooper Standard. Projekt musi obsahovat navrh, konstrukci, vyrobu, montdz,
dopravu, instalaci zafizeni, proSkoleni obsluhy a udrzby a Ucast pfi ndbéhu u zakaznika dle
jeho potreb.

3. Kontaktni osoby

Engineering: Libor Dolak
Mobil: +420 724 232 594
Tel: +420566 339118
email: libor.doldk@cooperstandard.com

Vedouci udrzby: Miloslav Brabec
Mobil: +420 602 642 081
Tel:  +420566 339 133
email: miloslav.brabec@cooperstandard.com

Cooper Standard Automotive CR, Jamska 33, 591 01, Zd4r nad Sazavou, Czech Republic
Phone: +420 566 339 152 « Fax: +420 566 339 311
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Obecné pozadavky na zafizeni

Tyto pozadavky slouZi jako obecny predpis pro ndvrh strojniho zatizeni.

Systém bude navrien a vyroben tak, aby odpovidal CE poZadavkim a obecnym
ergonomickym predpisim platnym v CR .Posouzeni ergonomie jednotlivych pracovist
bude soucasti predavaci dokumentace.

Stdvajici rozvod el. energie je 240V nebo 3x400V. V pripadé pozadavk(i dodavatele na
jind média nebo jiné parametry médii, musi byt tyto poZadavky zohlednény v nabidce
véetné pridavnych zafizeni.

Pneumatické obvody navrhovat na tlak 6bar (rozvod v hale je max. 7 bar).

Ovlddaci prvky budou umistény tak, aby v souladu sergonomii pracovisté byly
operatory pohodIné dosazitelné (start tlacitka, ovladaci prvky, atd.).

Elektrické panely by mély byt s povrchovou Upravou (praskovy povlak) s odstinem dle
dohody se zakaznikem. Ztizeni musi byt osazeno dotykovym displejem nebo
dotykovym monitorem a srezervou dvaceti vstupl a vystupl. Veskerd senzorika
instalovana na stroji musi byt provedena s pfipojenim na konektor z dlvodu
jednodussi a rychlejsi vymény za provozu.

Strojovna musi byt vybavena info tabuli (A4) - 3 ks

Procesni parametry linky: nastaveni procesnich parametrl musi byt pod heslem.
Zména hesla bude moznd pouze pod dvouuroviiovym zaheslovanim.

V pfipadé osazeni zafizeni prvky pro méreni a vyhodnocovani (technolog. parametr,
pratokl, tlakd a mérenych veli¢in atd.) musi byt dodany kalibracni listy pro tato
instalovana zatizeni, véetné definované doby kalibrace.

Kazdy stroj musi byt osazen svételnym majakem — signalizujici vyrobni stavy (G/Y/R).

Ochranné prvky na ramech a upinkdch budou kombinaci ndsledujicich ochrannych

prvk{:

- svételné zdvory, které umoziuji snadny pfistup k zafizeni zepredu - soucasti
dodavky instalovanych svételnych zavor musi byt testovaci valecek pro kontrolu
funkce bezpecnostnich zavor dodavany pfimo vyrobcem bezpeénostni zavory.
Tento kontrolni prvek musi byt umistén na stroji tak, aby byl dostupny a zaroven
nevadil obsluze stroje,

- posuvné nebo jinak uzaviraci panely z hlinikovych profild s oknem z¢irého a
prahledného polykarbonatu, aby zabranily pripadnym zranénim obsluze stroje i
ostatnich osob se zajisténim elektronickym zamkem proti posunuti nebo otevreni,

Cooper Standard Automotive CR, Jamska 33, 591 01, Zd4r nad Sazavou, Czech Republic
Phone: +420 566 339 152 « Fax: +420 566 339 311
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- ochranné prvky budou vyrobeny s takovym pripojenim, aby umoznovaly servis a
udrzbu téchto zafizeni,

- teplota na povrchu strojniho zatizeni nesmi presahnout 35°C. Pokud je to ale
z procesniho hlediska nevyhnutelné, musi byt takové plochy viditelné oznaceny.

e U strojd, kde mizZe dojit k uniku chem. latek (chem. provozni latky atd.) — musi byt
stroj vybaven unikovou vanou pro zachyceni unikajici kapaliny. Ndplné tykajici se
chemickych latek budou provedeny az po instalaci zafizeni.

e Soucasti preddvaci dokumentace musi byt seznam pouzitych chemickych latek a pro
kazdou chemickou latku musi byt doloZen bezpecnostni a materidlovy list

e Vsechny redukéni ventily vzduchu a ostatnich medii musi byt opatfeny zamykatelnym
krytem, nebo instalovat pfimo redukéni ventily s blokaci polohy klicem. V ptipadé
instalace kli¢l dodat pro celou linku jednotny klic.

e Strojni zatizeni musi byt vybaveno pocitadlem provoznich hodin (vyrobenych kust)
s moznosti nastaveni hlaseni servisnich intervalG ve vazbé na provozni hodiny (kusy
resp. metry).

Cooper Standard Automotive CR, Jamska 33, 591 01, Zd4r nad Sazavou, Czech Republic
Phone: +420 566 339 152 « Fax: +420 566 339 311
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5. Popis zarizeni a technické pozadavky

Poptavané zafizeni ,Strojovna chladici vody, je zafizeni, slouZici ke kompletni dodavce
centralni chladici vody pro vyrobni linky a strojni zafizeni instalované ve vyrobnim zavodé
Cooper Standard Automotive ve vyrobnich haldch oznaé¢enych H1 a H2.

Vyrobni linky budou instalovany ve dvou ¢asovych etapach. S timto etapovym rozvrienim
bude planovano i rozvrzeni vybaveni strojovny chlazeni do dvou etap dle realizace (instalace)
vyrobnich technologii — viz popis niZe:

Strojovna chlazeni musi byt kalkulovdna a pfipravena na instalaci strojniho zafizeni pro obé
dvé etapy s tim, Ze bude instalovdna prvni etapa v roce 2017 spole¢né s pfipravou na etapu
¢. 2. (Pfiprava se rozumi pfipojeni, kapacita zasobarny vody, umisténi ve strojovné, potfebné
plochy na stfese haly atd.)

Nabidka bude kalkulovana na dodavku centralni chladici vody pouze pro etapu €. 1.

Etapa €. 1 — Realizace technologii pro rok 2017 a 2018
2017 - 1ks vyrobni linka SW
1ks vyrobni linka CB1
1ks vyrobni linka CB2
1ks vyrobni linka MagAlloy 1
2018 - 1ks vyrobni linka MagAlloy 2
2ks vyrobni linka CB3, CB4

Bude navazovat etapa €. 2, kterd neni predmétem tohoto vybérového fizeni, ale je nutné s ni
u realizace etapy ¢. 1 poditat:
Etapa ¢. 2 — Realizace technologii pro rok 2019 a 2020
2019 — 1ks vyrobni linka MagAlloy 3
2ks vyrobni linka CB5 a CB6
2020 — 2ks vyrobni linka MagAlloy 4, 5
2ks vyrobni linka CB7 a CB8

Dale v testu bude popsana vzdy jedna samostatna vyrobni linka:

MagAlloy 1 — popsané pozadavky pro tuto linku jsou stejné jako pro linky MagAlloy 2, 3, 4,5
CB2 - popsané pozadavky pro tuto linku jsou stejné jako pro linky CB 3, 4,5, 6,7, 8

SW — popsané pozadavky plati pouze pro tuto vyrobni linku

CB1 — popsané pozadavky plati pouze pro tuto vyrobni linku

NiZe:

Popis jednotlivych vyrobnich linek, popis jednotlivych odbérnych mist a padorysné zakresleni
odbérnych mist ve vlastni popisované lince.

U kazdé linky jsou detailné popsdana odbérna mista formou blokového schématu a ¢islovani
jednotlivych odbérnych mist koresponduje s pozicovanim v pfislusném pldorysném vykrese
vyrobni linky.

Cooper Standard Automotive CR, Jamska 33, 591 01, Zd4r nad Sazavou, Czech Republic
Phone: +420 566 339 152 « Fax: +420 566 339 311
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Vlastni blokové schéma je tvoreno tabulkovym systémem viz popis nize :

Oznaceni vyrobni linky

Teplota media v trubce — neni udavana u
vSech odbérnych mist — pokud neni je
vyplnéna teplota méfend na povrchu
trubky (°C)

Y

Rozm¢ér trubky : vnéjsi prumér x
tloustka stény ( mm )

VSTUR VYSTUR
Teplota v truboe : /
[ Jmm ™ [ ]

g r A""“""/ Material ptivodniho potrubi
Material  [#plast  [] kov Ornerez
Ly e . ,
©b Tk | | bar Tlak vody na vstupu do odbérmého mista
c AT (‘barech)
.U‘_'i Teplota na trubce I I I *C I I I
yrobni link wy 7
.- R Teplota vody méfena na povrchu trubky
o S (°C), prostiedni hodnota je rozdil teplot
= e na vstupu a vystupu z odbérového mista
4 Nadri
zichymangas | O hefanvo ] [ | \ Druh vody
vyména nadrie -
Dol — Nadrz , ktera je souéasti odbérného
piovanf | | I/sménu | ) o T
. mista - jeji mnozstvi (litrech)
Teplota lazns =
Chemiksie Zachytna nadrz , ktera je soucasti
R odbérného mista - jeji mnozstvi (litrech)
Pyistok !
Sileisoish Pozadavek na dopliiovani odbérného
mista (litrech/sména)
Nézev vyrobni linky Pr’ovozcl)n teplota Yla.smlho oSlbferneho
mista (°C) — nema nic spole¢ného

s teplotou dodavky media
Nézev odbérného

mista

Typ chemikalii pouzitych ve vlastnim
odb&rném misteé

Pozadovany pritok media ( litr/hodinu )

Ciselné oznaceni odbérného mista —
koresponduje s pozicemi na vykrese
vyrobni haly

Zelené podbarveni — oznacuje normalni
vodu

Fialové podbarveni — demi voda

Slouzi pouze pro vizualizaci

Cooper Standard Automotive CR, Jamska 33, 591 01, Zd4r nad Sazavou, Czech Republic
Phone: +420 566 339 152 « Fax: +420 566 339 311
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Linka CB2

popsané pozadavky pro tuto linku jsou stejné jako pro linky CB 3,4,5,6,7,8
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Tr
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Fritok

Didbdrne misto

&
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bar
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B
CB
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Tephota na trubos
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Dperace

Kvalits wody
N=dird
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Vmiéna nadriz
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Dbérns misto

=1 mn 1,

Materidl

Thak

Pofadavek stroj
Teplota na trubce
Wyrobni inka
Dperace
Kvailita vody
NdicE
Zichytnd nadrd
Wmdna nddris
Dopifovini
Teplota Hznd
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Priok
Oudibnne misto
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VsTUP VYSTUP
e Tr DN3O T
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popsané pozadavky pro tuto linku jsou stejné jako pro linky MagAlloy 2,3,4,5

Podadavek stroj
Tepilota na trubce
Wyrobnd fnda
Dparace

Kovalits wody
MNadirZ
Zichytnd nddd
Vimdna nidris
Doplfiovini
Tephota Ezné
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Ddbirne misto

Teplota na trubce
Wyprobnd linka
Dperace
Kwalits vody
NadircE
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Vpmina nddris
Dopificvani
Teplota Eend
Chemikdis
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Fritok

Ddbérné misto

] normal [/ demi [m]
e itris
Nefanoc O |
ne
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ne itru
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ne f smEnu
e °C
e
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| I——
VSTUP VYSTUF
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Oedbrne misto

Us\'li"'up Wﬁ:’UP
W o
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oar
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3z Alloy (Galfan] 1
[ indukcerr ]
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e
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e
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Y 4
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L
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e
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| s 1
—a
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mim
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== ==

O nerez
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e
10
a0 °C

=
i

]| =]

Mizperid
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Dperace
Kwalits wody
Madicz
Zachybn nediE
Wmina nddrie
Diophova
Teplota Ezné
Chemikdfis
Koncentrace
Fritok
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VETUP VYSTUP
mm Tr mm
O plast O kow nensz

=] o

AT
ao,oc ] [ reoec | | Ereoc
3z alloy (Galfan] 1
[ caftan ]
] normal / demi [m]
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NESanc O |
e
e J SIEnu
e
e
L1000 J heoud

Tepiota na trubce
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Dperace
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Mk
Zachytns nadrd
Vypmina nddris
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Pritck
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Tepiota na trubce
Vyrobnd Finda
Operace
Kwvalita vody
MadirE
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Vyména nidria
Doplivovand
Teplota Ezné
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Fritok

Odibirne misto
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[ indukcetz ]
Il normal S demi [m]

ne itris

NESanC O |

ne
ne /
L °C
ne
ne
2580 4 hod
I L] I

WETUP WYSTUP

] mm  Tr mm
plast O kov O nerez

Chlazeni zona £.2

normal [/ demi [

]

e itris

NESanC O |

e
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L3
Linka SW
— popsané pozadavky plati pouze pro tuto vyrobni linku
Y 9 5 y
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Rozmisténi linek ve vyrobnim zavodé:

Obrazky nize zakresluji planované rozlozeni vyrobnich linek ve vyrobnim zavodé a planované
uloZeni trubnych rozvod( chladici vody po sloupech haly. Tyto obrazky slouZi jako podklad
pro navrhovani rozvodu chladici vody od strojovny po vlastni spotrebice.

V fezu halou jsou zakétovany ocelové podpéry planované pro rozvod chladici vody. Vzdy
spodni patro ocelovych podpér. Podpéry jsou v délce haly po 3 m.
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Planované umisténi strojovny chladici vody:

Obrazek nize znazorniuje pldorys planované strojovny chlazeni. Strojovna chlazeni bude
umisténa v energobloku A v druhém nadpodlazZi. Pfistup do strojovny je schodistém z celni
strany energobloku a pro instalaci strojniho zafizeni jsou instalovany dva bocni vstupy - viz
obrdzek nize. Pfi konstruovani strojovny je tfeba dbat na nutnost instalace témito otvory a
prizpUsobit strojni zatizeni popf. jeho ¢aste¢nou demontaz témto vstupnim otvordam.
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Planované umisténi suchych chladic¢u pro strojovnu
chladici vody:

Obrazek nize znazornuje pudorys stiechy v misté energobloku A, kde je planovana strojovna
chlazeni. Pldnované umisténi pro suché chladi¢e je na stfeSe haly vtadé za sebou od
energobloku A do stfedu haly. Osa suchych chladi¢l bude kopirovat osu sloupt rady E a
prvni suchy chladi¢ bude rfazen hned vedle atiky sousedici s energoblokem A — viz ¢ervené
obdélniky na obrazku nize.

Suché chladi¢e budou uloZzeny na ocelové konstrukci, kterd nebude soucasti nabidky a bude
doddavana v rdmci stavby haly. Dodavatel strojovny chlazeni da podklady projekéni kancelafi
pro navrzeni ocelové konstrukce. Ocelova konstrukce bude ve vySce cca 9m nad podlahou
haly.

Planované umisténi suchych chladict Energoblok A — strojovna chlazeni
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Pro rozvod chladici vody bude pouzita méstska pitna voda, kterd bude kvalitativné odpovidat
hodnotam udanym niZe.
Pfipojovaci misto pro strojovnu chlazeni :
Dimenze potrubi: hlavni fad tazeny k energobloku TR 63x8,6i DN 50 (2“) — nasledné
odbocka do strojovny chlazeni TR 32x3,6i ukon¢end uzaviraci armaturou DN25
Tlak vody: 3,5 az 4,5 bar

Dodavané mnozstvi: prdmérné 3,5 I/sec

Pozn.:

Misto pripojeni v energobloku voda + kanal DN 100: viz obrazek nize
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Pozadovana kvalita vody pro chladici rozvod:

Strojovna chlazeni musi byt vybavena Upravnou jednotkou vody, jejimz vystupem bude voda
o pozadovanych parametrech viz popis nize.

Pro plnéni a nasledujici dopliovani ztrat velkého wuzavieného chladiciho okruhu
s atmosférickou nadrzi upravit vodu mechanickou filtraci a zmékéenim na zbytkovou tvrdost
<0,5 °N z dlvodu zamezeni inkrustace okruhu (zanaseni vodnim kamenem).

Obéhovou chladici vodu chemicky upravit vhodnym inhibitorem koroze pro potlaceni
korozivnich u¢ink( vody na materidlové provedeni okruhu a strojni zafizeni v okruhu
zafazené.

Vzhledem k zatazeni atmosférické nadrze v okruhu obéhovou chladici vodu upravit Sokovymi
davkami biocidni chemikalie pro potlaceni biologické a mikrobiologické kontaminace vody v
chladicim okruhu.

Vzhledem k velikosti predpoklddaného chladiciho okruhu poZadujeme zarazeni parcidlni
bocni filtraci s ucinnosti filtrace 3 - 5 mikron(, kterd zajisti ucinné odstranéni jemnych
mechanickych necistot a pfipadnych produktld sekundarniho znecisténi z cirkulujici vody.

PoZadované parametry obéhové chladici vody :

Parametr Jednotka I}CI.IO St nadx;ii
objem cca 300 m

pH . 7.5-90"
Konduktivita uS/cm < 600
Celkova tvrdost vody mmol/] <08

KNK,s mmol/] <8

C1~ chlondy mg/l <150

SO, sirany mg/| <150

Fe zelezo mg/1 <50
Nerozpusténe latky mg/] <350

1) pH nesmi byt korozivni ani agresivni pro materialy pouzivané v chladicim okruhu
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Obecné technické pozadavky na dodavku strojovny
chladici vody:

e Strojovna chlazeni musi byt koncipovdna jako centrdlni zatizeni pro dodavku chladici
vody. Veskeré strojni zafizeni musi byt instalovano v mistnosti uréené pro strojovnu
chladici vody popf. na stfeSe zavodu. Neni povolena instalace ¢asti strojovny
v prostorach vyrobni haly (pouze trubné rozvody a prvky které jsou jejich soucasti).

e Rozvod chladici vody musi byt koncipovan jako uzavieny vcéetné odbérnych mist.
Odbérna mista, kterd jsou vsoucasné dobé feSena jako oteviend budou v ramci
dodavky strojovny chlazeni predélana dle poZzadavku na uzavieny okruh — viz kapitoly
nize.

e Zdroj chladu: vodou chlazeny chiller se suchym chladi¢em — véetné freecoolingu

e Centralni nadrz chladici vody bude koncipovana jako beztlaka, uzavrena.

e Teplota chladici vody je poZzadovana spolecna pro vSsechny odbérna mista.

e Soucdsti dodavky strojovny chlazeni bude vykresova dokumentace pfislusného
kompletniho trubného rozvodu po hale (od strojovny po jednotlivd odbérna mista).
Tato dokumentace bude koncipovana tak, aby teplota chladici vody na jednotlivych
odbérnych mistech byla moZnd regulovat smérem nahoru (napf. bypasovym
systémem) a zdroven, aby bylo mozno regulovat a sledovat skuteény pritok chladici
vody na jednotlivych odbérnych mistech.

e Strojovnu chladici vody a jeji instalované chladici technologie rozdélit na velikosti dle
chladicich vykon( jednotlivych etap (etapa 1 a etapa 2)

e Zdlvodu zalohovatelnosti min 50% funkcnosti strojovny chlazeni osadit zafizeni
minimalné s dvéma samostatnymi chladicimi okruhy

e Spoletné casti strojovny chlazeni pfizpisobit obéma etapam a to ve vazbé na
posloupnost instalace strojniho zafizeni pro etapu €. 2 (instalace strojniho zafizeni
pro etapu €. 2 nesmi omezit funkénost chladiciho zafizeni instalovaného v etapé €. 1.
(napf. dimenzovani centrdlni nadrze spole¢né pro obé etapy, trubné rozvody ve
strojovné pfripravit na napojeni etapy €. 2 atd.)

e PoZadavek na zdlohovani ¢erpadel: plati pro primarni i sekunddarni okruh.

e Pfi konstruovani podkladl pro trubné rozvody chladici vody po hale dodrzet
pozadavek tlakovych rozdilG na sekunddrni vétvi a pozadavek solo rozvodu pro
jednotlivé vyrobni linky.

e Strojovna chlazeni musi byt koncipovana s ohledem na hospodarnost provozu, ve
vazbé na minimalizaci spotieby elektrické energie — pozadujeme strojovnu chladici
vody s instalovanym systémem: ,freecooling, s vyuzitim okolnich teplot pfirodniho
chlazeni pfi venkovnich teplotach 7°C a nizsich. (zimni a letni provoz)

e Sinstalaci systému ,freecooling, je spojen pozadavek na minimalizaci ndplné
chladiva.

e Ze strany objednatele je kladen ddraz na ekologi¢nost zafizeni v souladu s platnou
legislativou, hospodarnost provozu a vysokou spolehlivost dodaného strojniho
zafizeni
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PoZzadujeme dodavku strojniho zafizeni koncipovaného ,na miru dle pozadavki
tohoto zadani, jejimZz vysledkem bude pUdorysné usporaddni strojovny chlazeni
s maximalni Usporou mista v pfimém souladu s vysokou efektivitou doddvaného
strojniho zafizeni.

Strojovna chlazeni musi byt konstruovana tak, aby byla schopna ekonomického
provozu i v ¢asovych Usecich ndbéhu a instalace jednotlivych vyrobnich linek. To
znamena, Ze v tabulce niZze jsou uddny jednotlivé stavy , které odpovidaji ¢asové
posloupnosti instalaci jednotlivych vyrobnich linek a zaroven poruchovym staviim,
které mohou nastat ve vazbé na nejvétSi rozdily nutnosti dodavky chladici vody
s pfislusnych chladicim vykonem. Strojovna musi byt schopna na tyto stavy
bezproblémové a v plném automatickém reZzimu reagovat bez zasahu obsluhy.

linky bézici soub&iné
stav 1 CB2
stav 2 CB2 CB1
stav 3 CB2 CB1 SW
stav 4 CB2 CB1 SW MagAlloyl
stav 5 CB2 CB1 SW Magalloyl |MagAlloy2
stav b CB2 SW

Max. poZadavky na zatiZzeni stfechy haly: strojni zafizeni, které bude instalovdno na
stfechu vyrobni haly, nesmi pfekrocit vlastni hmotnost véetné vnitfni naplné kapalin
5 000 kg. Toto zafizeni mlze byt instalovdno pro obé etapy max. 4 krat na stfechu
haly. V limitu hmotnosti nekalkulovat zatizeni vzniklé potrubnim rozvodem.

Hladina akustického tlaku v 10m pro zafizeni instalované na stfechu haly nesmi
prekrocit 59 Db — pro jeden suchy chladic.

Strojovna chladici vody musi byt vybavena tzv. ,dalkovou spravou,,. Je to zafizeni,
které bude provozovat monitoring strojovny chlazeni, zmény nastavovanych
parametr( a bude fungovat jako prevence poruch.

Pozadavky na dokumentaci trubnych rozvodui: dodavatele strojovny chlazeni vytvori
vykresovou dokumentaci (ve formé blokového schématu jednotlivych potrubnich
tras), kterad bude nasledné predana projekéni kanceldfi zajistujici rozvody po hale jako
metodika pro vlastni realizaci. Projekéni kanceldf nasledné provede vykresovou
dokumentaci trubného rozvodu a necha ji schvalit dodavateli strojovny chlazeni.
Blokové schéma bude urcovat dimenzi jednotlivych potrubnich tras, kompenzaci a
dilata¢ni mista, specifikaci jednotlivych funkénich prvkd, material potrubi, izolaci atd.
Blokové schéma nebude chapano jako kompletni vyrobni dokumentace a kusovnik
(vykaz — vymeér), bude slouzit jako metodicky podklad pro projekéni kancelar.

Blokové schéma bude obsahovat kompletni regula¢ni vybaveni nutné pro nastaveni
tlakd, pratokd a teplot na jednotliva odbérna mista — dle pozadavkUl investora.

Z divodu reakce na poruchové stavy musi byt soucasti dodavky strojniho zafizeni
svételna a zvukova signalizace instalovana do haly — umisténi urci odbératel.
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Uzavreny okruh chladici vody:

Cely okruh rozvodu chladici vody je koncipovan a navrhovan jako uzavieny. Tento poZadavek
se tykd i odbérnych mist. V sou¢asné dobé toto nesplfiuje odbérné misto €. 3 na lince SW.
Soucdsti doddvky strojovny chlazeni bude i strojni zafizeni, pomoci kterého dojde
ke kompletnimu uzavreni chladiciho okruhu — poZadavky na strojni zafizeni nize.

Popis stavajiciho stavu odbérného mista ¢.3 na lince SW :
Za usekem svarovani ve sméru tok linky je zafazena chladici komora, kde dochazi k pfimému
chlazeni svarené trubky o teploté v misté svaru cca 1 300 °C.
Trubka probiha chladici komorou, jejiz délka je cca 3 m.
Do chladici komory je pfivddéna chladici voda pres pneumaticky ovladany ventil (jehoz
¢innost je ovladana z PLC linky a funguje jenom jako otevieno/zavieno v pfipadé Ze linka bézi
nebo nebézi).
Voda protéka chladici komorou a pfirozené stékd do nerezové nadrze instalované pfimo pod
vlastni chladici komorou (objem cca 450 litr(i). Nadrz je rozdélena prepazkou na dvé
samostatné komory z dlivodu usazovani okuji a rzi z chlazeného materidlu.
Nasledné je chladici voda odvadéna Cerpadlem zpét do fadu chladici vody — do strojovny
chlazeni.
Technické parametry vstupni chladici vody:

1. tlak:2-3,5 bar

2. pratok: 25001/ hod

Popis poptdvaného zarizeni, jehoZ instalaci bude splnén poZadavek na uzavieny okruh
chladici vody :

Instalaci nového zafizeni se vytvofi dva samostatné okruhy, které budou na sobé nezavislé.
Vstupni chladici voda bude pfivadéna na vyménik a ndsledné odvadéna zpét do rozvodu
chladici vody.
Druhd strana vyméniku bude chladici medium privadéné pfimo do chladici komory a
nasledné do nadrze instalované v ramci nového zafizeni.
Stavajici vana pod chladici komorou bude zrusena.
Umisténi nového zatizeni bude - viz obrazek nize — uvazujme pldorysny rozmércca2 x1 m
pfimo na podlahu haly.
Technické parametry chladici vody ze strojovny chlazeni: viz pozadavek na kvalitu vody.
Technické parametry media pro pfimé chlazeni svafované trubky:
Zatizeni musi byt navrzeno tak, aby bylo schopno pracovat s témito tfemi typy chladiciho
media:
1. chladici voda upravena ve strojovné chlazeni
2. demi voda: - vyrabéna technologii reverzni osmdzy s vodivosti max. 20microS/cm
3. chladici emulze: smés demi vody a chem. latky Hakuform 50-80 v koncentraci 5 az
8% (PH 8,8-9,2). Bezpecnostni listy poskytne odbératel.
Pfi prvnim naplnéni systému emulzi se pouziva jesté chem. latka Entschamer 155 (1 dcl) -
pro odstranéni pény. Bezpecnostni listy poskytne odbératel.
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Pozadavky na regulaci:
1. automatické dopousténi chladiciho media pfivadéného do chladici komory
2. automatickd regulace teploty chladiciho media pfivadéného do chladici komory
v rozsahu 16 az 24°C — aktualni a nastavené teploty na fidicim displeji stroje
3. manualni regulace pritoku s moznosti uzamykani
4. manualni filtrace na vratné vodé — vCetné signalizace na fidici panel
5. vstupni pfivod vody ze strojovny vybavit vizudInim pritokomérem

Elektro a automatika doddvaného zafizeni:
Zatizeni bude vybaveno vlastni elektro — véetné automatiky fizeni, kterd nebude zavisla na
fizeni celé linky. Jediny prvek, ktery bude ovlddany z fizeni linky je ovladani vstupni armatury
chladici vody ze strojovny chlazeni (otevieno/zavieno — pres pneumaticky ventil) — bude
soucdsti dodavky nového zafizeni.
Zatizeni musi byt schopno v automatickém reZimu detekovat a ovladat tyto hlavni véci:

1. min a max. hladinu v nadrzi

2. min a max. nastavenou teplotu media pfivddéného do chladici komory

3. detekce zaneseni filtru
Rozvadéc vybavit rezervou 5 vstupl a vystupl, majdkem signalizace provoznich stavl a
houkackou pro signalizaci poruch.
Vsechny provozni stavy signalizovat bud’ signdlkami na rozvadéci, nebo na displeji stroje.

Misto pro nove zarizeni-cca2x1m
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Detailni technické pozadavky na dodavku strojovny

chladici vody - pro etapu c.1

v
v
v

Chladici systém s vyuzitim okolni teploty — freecooling

Chladici vykon strojniho chlazeni minimdlné 1160 kW

100 % vyuziti freecoolingu minimalné od okolni teploty +7 °C s minimalnim vykonem
1160 kW

Zarizeni dodat v blocich:

v

\

AR NANIN

1 ks monoblokovy chladi¢ vody s kapalinovymi kondenzatory a systémem freecooling
v kompaktnim uspofddani s automatickym reZzimem (vcetné vymeénikl, cerpadel
nemrznouci kapaliny — 100% zaloha, regulace, spole¢ny elektricky rozvadéc)

2 ks (maximadlné) venkovni suché chladice systému freecooling, ventilatory s EC
technologii motord, plynule fiditelné otdcky ventilatord pro maximalni efektivitu
provozu

1 ks izolovana netlakova uzaviend akumulacéni nadrz s vnitfnim objemem minimalné
12 m3 (vCetné vsech pripojovacich bodd pro I. i Il. etapu, revizni otvor s vikem,
hladinoznak)

1 ks sestava primarnich cerpadel

1 ks sestava sekundarnich ¢erpadel

1 ks blok Upravna vody

1 ks blok filtrace vody — kontinualni filtrace vody v ramci nepretrzitého provozu
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parametr

hodnota

chladici vykon [kW]

minimalné 1160

provedeni [-]

celo-svarovany ram s min. dvoji vrstvou
ochranného povlaku

typ chladiva [-]

ODP=0,HFC s GWP menSi nez 1800

pocet chladicich okruh [-]

minimalné 2

kompresor [-]

Sroubovy kompaktni (v€etné odlu¢ovace oleje)

regulace chlad. vykonu [-]

ano (samostatné pro kazdy ks)

vyparnik [-]

nerez. deskovy, samostatny pro kazdy chladici
okruh

vyménik freecoolingu [-]

nerez. desk. skladany — Cistitelny, rozebiratelny

nemrznouci smeés [-]

bod tuhnuti minimalné -17 °C

expanzné-vyrovnavaci nadrz [dm3] 150
kondenzator [-] nerez. deskovy, samostatny pro kazdy chladici
okruh

¢erpadlo nemrznouci kapaliny [-]

minimalné 50% zaloha

max. rozméry d x $ x v [m]

2,3x5x2,3

primarni okruh — pfipojeni [mm]

minimalné DN 200

nemrznouci kapalina — pfipojeni [mm]

minimalné DN 200

elektro-vybava monobloku obsahuje a
zaroven zajistuje plné automaticky
provoz - strojni chlazeni + freecooling [-

]

chiller, freecooling, ¢erpadla nemrznouci kapaliny,
¢erpadla primaru, ¢erpadla sekundaru

Suchy chladic:

parametr

hodnota

Suchy chladi¢ [-]

maximalneé 2 ks

celkovy vykon pro chlazeni
kondenzatort [kW]

minimalné 1400

okolni teplota [°C]

pfi. minimalné teploté +35°C musi navrzeny
systém zvladat chladici vykon min.1160kW

Celkovy vykon 100% FreeCooling [kW]

minimalné 1160

okolni teplota [°C]

minimalné +7

druh motoru ventilatord [-] EC
regulace otacek ventilator( [-] plynula
hladina akustického tlaku v 10 m pro 1 59
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ks suchého chladice [dB(A)]

max. rozméry d x $ x v [m]

10,5x2,4x2,3

hmotnost [kg]

max. 4900 kg/ ks

Akumulaéni nadrz:

parametr

hodnota

objem [m3]

12

prislusenstvi [-]

kaucukova izolace minimalni tl. 20 mm

automatické dopliovani

pfidruZzena Upravna dopousténi

max. rozméry d x $ x v [m] 3x2x2,5
Sestava primdrnich cerpadel:
parametr hodnota

pocet kusi [-]

minimalné 2 ks

zaloha [-]

minimalné 50 %

prislusenstvi [-]

uzaviraci armatura

regulace soft starter

max. rozméry d x § x v [m] 1,7x1x1,5

Sestava sekundarnich cerpadel:

parametr hodnota

pocet sestav [-] 2 ks
3 bar + 8 bar

pocet kusl v sestavé [-]

minimalné 2 ks

zaloha [-]

minimalné 50 %

prislusenstvi [-]

uzaviraci armatura

regulace

Plynuld — s ohledem na zajisténi min.odbéru — viz
text zadani vyse

celkové max. rozméry d x S x v [m]

1,7x1x2

Cooper Standard Automotive CR, Jamska 33, 591 01, Zd4r nad Sazavou, Czech Republic
Phone: +420 566 339 152 « Fax: +420 566 339 311




<, CooperStandard Strana 23 (celker 28)

Fluid Systems
Blok Upravny vody:
parametr hodnota
pocet stupna [-] minimalné 2 ks
kvalita vystupni vody viz pfedchozi specifikace
prislusenstvi [-] uzaviraci armatura
regulace automaticka
celkové max. rozméry d x $ x v [m] 06x1,3x1,8

Pozadavek |. Etapy sekundarnich c¢erpadel na tlak 2-3 bar

v

ANRNEN

1 ks blok sekundarnich ¢erpadel vétve I. (3 bar) 1 frekvencné fizené + 2 nefrekvencné
fizené / zaloha 1 frekvencné fizené + 1 nefrekvencné fizené

(3 ks provozni + 2 ks zaloznich tlakovych ¢erpadel, 4 kW + 2 x 7,5 kW,

Procentualni rozlozeni vykonu pro provoz 17,6 + 2 x 41,2 % = 100% celkového
vykonu,

a zaloha 17,6 + 41,2 = 58,8 % z celkového vykonu.

moznost celkové regulace pritoku frekvenénimi ménici 0/ 5,3 az 100% plynule,
svarovany zakladni ram, propojeni ¢erpadel do spoleé¢ného vytlaku DN200 PN16 a
sani v€etné uzaviracich armatur, izolace)

Pozadavek I. etapy sekundarnich cerpadel na tlak 6-8 bar

v

v
v
v

1 ks frekvencné fizeny + 1ks zdloha-frekvencné fizené - pro blok sekundarnich
Cerpadel vétve Il

1 ks provozni + 1 ks zalozni tlakové cerpadlo, 4 18,5 kW, provoz 100 % a zédloha 100%,
moznost celkové regulace pratoku frekvenénim méni¢em 0/ 30 az 100% plynule,
svafovany zakladni ram, propojeni ¢erpadel do spole¢ného vytlaku DN125 PN16 a
sani v€etné uzaviracich armatur, izolace)
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6. Popis ovladacich prvki

Ovladaci prvky elektro vSechny situovat na fidici elektropanely.
Soucasti predaného dila je i fidici SW vcetné zdrojovych koda.

7. Dokumentace ovladaciho zarizeni

Zhotovitel je povinen k ovladacimu zafizeni dodat manudl pro obsluhu a to v rozhrani
,technolog” a ,,obsluha“ s odlisnymi pravomocemi. Ridici SW musi byt chranén proti zasahu
neodpovédnou osobou (heslo, otisk prstu,...).

Soucasti predané dokumentace musi byt i provozni fad strojovny chlazeni véetné specifikace
jednotlivych kontrol .

Soucasti predaného zafizeni musi byt krizovy plan, pokud jej Ize k takovému zatizeni sestavit.
Ten obsahuje ndvod, jak postupovat v pfipadé vypadku provozu-nutnych periferii a jakou
alternativou je Ize nahradit do odstranéni pficiny. Krizovy plan musi byt projednan se
zastupcem zadavatele jiz ve fazi schvalovani konceptu dila.

8. Pozadavky na dokumentaci

Spole¢né s dilem je nutné dodat ndsledujici dokumentaci v uréenych jazykovych
mutacich. Dokumentace bude predana ve dvojim provedeni - sada €. 1 - papirova verze,
sada €. 2 - na datovém nosici.

e prohlaseni o shodé (Cesky)

e vstupni revize (Cesky)

e kusovnik (Cesky )

e navod na obsluhu (Cesky)

e vykresy sestav / svafenych celkd (kompletni vykresova dokumentace)

e elektro / pneumatické / schéma ostatnich medii  (Cesky)

e seznam nahradnich a rychlo-opotrebitelnych dild  (Cesky)-pokud je nutné

e plan revizi a preventivnich prohlidek (Cesky)
e preddvaci protokol + data o vykonovém testu (Cesky )
e protokol o proskoleni obsluhy a udrzby (Cesky)
e provozni fad strojovny chlazeni (Cesky)
e mazaci plan a TPM (mUZe byt soucasti navodu k obsluze) (Cesky)

e analyza rizik BOZP — véetné metodiky podle které bylo vytvareno (cCesky)
e Software (kompletni véetné fizeni a ovladacich panel() (Cesky)
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9. Omezeni

9.1 Podlahova plocha a kotveni

Zatizeni bude instalovdno do druhého nadpodlazi v energobloku haly ve vysce podlahy: cca
4,1 m a na stfechu haly na ocelové konstrukci ve vySce: cca 9m.

Specifikace kotveni musi byt oboustranné schvélena, dodavatel/investor/projektant haly.
Soucasti nabidky musi byt samostatna kapitola ndkladl na instalaci strojniho zafizeni, jak do
strojovny chlazeni, tak na stfechu haly (plosiny, jefab — zafizeni nutné k instalaci atd.).

9.2 Elektrické kryti

Vyrobni prostory jsou s ohledem na prostfedi z hlediska nebezpeci Urazu el. proudem
definovany jako "Prostfedi s nebezpedim pozaru hoflavych hmot - BE2ZN1". Proto v téchto
prostorach musi mit vSechna elektrickd zarizeni min. kryti IP4x (IP44 a vyssi).

10. Zpusobilost, presnost, tolerance, dostupnost zafizeni

Dostupnost zafizeni
Zarizeni bude provozovano v nepretrzitém provozu

11. Zajisténi provozu

Pro pfipad poruchy je nutné, aby byl nainstalovany dodavatelem vzdaleny pfistup pro
diagnostiku poruchy.
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12. Bezpecnost prace a zivotniho prostredi

Zafizeni musi splfiovat normy povolené hlu¢nosti dle platnych zdkon@ CR.

Soucadsti zafizeni musi byt dostatecna ochrana proti Urazu pracovnika. VSechny pohybujici se
nebo rotujici ¢asti musi byt zakrytovany a v dobé provozu k nim nesmi byt pfistup.

Zatizeni nesmi svou cinnosti sniZzovat kvalitu ovzdusi nebo znedistovat okoli stroje jakoz i
Zivotni prostredi.

VSechny vany a nadoby budou oznacdeny dle GHS systému znaceni (globalné harmonizovany
systém a oznacovani chemikalii). Popis musi byt v ¢eském jazyce a pfislusné popisové tabulky
na plastovém podkladu. Popis specifikovat dle pfilozenych bezpecnostnich list(
k jednotlivym chemickym latkam.

Symbol Oznadeni Ndzev~ vyznom symbolu
GHS01 vybuiné latky
GHS02 hoflavé latky
ﬁ GHS03 oxidaini litky

é GHS04 plyny pod tlakem

GHSO0S korozivnia ziravé latky

GHS06 toxické latky

@ GHS07 draidivé latky

GHS08 latky nebezpeiné pro zdravi

& e

Obr. 1 Systém znaceni GHS
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Znacdeni provést dle normy CSN 130072. Zakladni popisova tabulka je vyfiata z normy:

CSN 130072

Tab. 1 BAREVNE OZNACOVANI PROVOZNICH TEKUTIN

Barva pruhu a 3titku Barva
Cislo p pisma
skupiny Nazev Nazev mﬁ}?ﬁ g]it]i:;,u a okraje
odstinu k CSN 67 3067") Stitku
1 Voda zelei 5014 cernd
sveétla
2 Péra vodni Sed 1010 Cernd
stfibrnd
3 Vzduch modf 4400 bild
svétla
4 Plyny horlavé okr ¥ 6600 fernéd
Ziuty
5 Plyny okr 6600 dernd
nehotlavé Zut§
6 Kyseliny a fialovéa - bild
tekutiny povahy
kyselé
7 Zasady a fialova - bild
tekutiny povahy
zdsadité
8 Tekutiny hnéd4 2320 bild
hoflavé
9 Tekutiny hnéda 2320 bila
nehotlavé
10 Ostatni ternd 1999 bild

Pozndmka: ') Odstiny musi vyhovovat vymezenym oblastem kolorimetrického
trojithelnika podle obr. 1

Barevné natéry strojniho zafizeni:

RAL 7035 — presna specifikace bude upresnéna pozdéji po konzultaci s odbératelem.
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13. Obecné

Zatizeni nesmi svou funkci poskodit ani znehodnotit komponenty zpracovdvané i testované,
tim se rozumi nezpUsobit vadu funkéni, anebo vizualni.

Dodavatel je povinen po dobu navrhu, konstrukce a vyroby hledat feSeni ke snizeni ceny
zarizeni bez vlivu na kvalitu a zadani.

Pro rucni rezim plati stejné poZzadavky na vstup pres jednouroviové heslo.

Pozadavky na TPM a vyménu jednotlivych ndplni budou vloZzeny do SW linky s moZnosti
nastaveni casového Udaje a naslednym hldsenim na panel stroje. Odblokovani hlaseni pouze
se vstupnim heslem. Bude uréeno po instalaci zafizeni.

Soucasti linky musi byt dodano i ulozeni vyménnych nastrojl. Preferujeme ocelové skiiné
stejné barvy jako strojni zafizeni s moznosti uzamykani.

14. Predani dila

Dilo Ize pfedat, pouze pokud:

jsou zohlednény vSechny pozadavky z Technické specifikace 2016.25,

vSechny potfebné zdznamy a dokumenty jsou k dispozici,

vysledek kontrolniho procesu R&R analyzy je bez pfipominek,

Detailni body predani — viz nize

Zatizeni mlZe byt prevzato pouze jako celek, nikoli jeho dil¢i ¢asti:

e  Prevzeti navrhu konstrukce — tyka se odsouhlaseni Uplnosti zafizeni.
Bude provedeno e-mailem nebo ndvstévou u vyrobce - ke konstrukéni prejimce musi byt
k dispozici kompletni sestava stroje sjeho hlavnimi podsestavami. Sestava musi
obsahovat vse, co bude na stroji instalovano (rozvadéc, PC, klavesnice, pracovni jednotky,
vany, rozvody médii, atd.). Neni pfipustné samostatné schvalovani jednotlivych dilCich
uzl( stroje. Zapis o provedené prejimce — viz Prejimaci protokol stroje a zafizeni u
dodavatele.

e Pred - prejimka u dodavatele - bude zkontrolovdna pouze kompletnost zafizeni a jeho
vizualni vzhled.

e Doprava, montdzZ a instalace u zakaznika — musi byt zahrnuto v cené nabidky

e Vlastni prejimka a schvaleni linky probéhne po vykonovém 10 dennim testu
Vv nepretrzitém provozu.
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